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SPRAVA O CERTIFIKACII

Jednokridlové a dvojkridlové ocelfové dvere, typ FRD-HFR-02

Toto je elektronicka verzia suhrnnej dokumentacie posudzovania a overovania nemennosti parametrov, ktora je
rovnocenna s tlacenou verziou. Elektronicka verzia sa vydava vzdy, tlacena verzia iba na Ziadost maijitela
dokumentu. Originalny stbor obsahujuci tento dokument je mozné stiahnut zo zabezpeceného servera (cloud)
FIRES, s.r.o., po ziskani odkazu (link) od majitela dokumentu. VSetky informéacie, ktoré su uvedené v tejto
stuhrnnej dokumentécii, si majetkom objednavatela a nesmu byt bez jeho pisomného suhlasu vyuzivané ani
Ziadnym spbsobom publikované. Obsah tohto siboru méze zmenit iba vydavatel: Certifikaény organ na vyrobky
FIRES, s.r.o. Batizovce. Objednavatel méze publikovat tito sihrnni dokumentéaciu po ¢astiach iba s pisomnym

sthlasom vydavatefla.
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The Experts on Fire Safety

Sprava o certifikacii
nemennosti parametrov

podla Nariadenia Eur6pskeho parlamentu a Rady EU &. 305/2011
(dalej len Nariadenie CPR)

C1396/20/0004/2401/CC
VYROBOK: Jednokridlové a dvojkridlové ocelové dvere, typ FRD-HFR-02
VYROBCA: VIPAX, a.s., Primyslova 539, 763 17 Lukov, CR

MIESTO VYROBY: VIPAX, a.s., Prmyslovéa 539, 763 17 Lukov, CR

1. PRESKUMANIE

Preskimanim vsSetkych informacii a vysledkov vztahujucich sa k hodnoteniu systému riadenia vyroby
a posudeniu parametrov sa konStatuje, Ze sa systémom posudzovania parametrov 1, preukazalo, Ze
parametre podstatnych vlastnosti vyrobku (PosUdenie a overenie nemennosti parametrov) a systém
riadenia vyroby (Sprava o vysledku pociato¢nej inSpekcie miesta vyroby a systému riadenia vyroby) su v
zhode s parametrami podla ur¢enej EN 16034: 2014 a v sulade s Nariadenim CPR.

2. VYSLEDOK PRESKUMANIA

Touto spravou o certifikacii nemennosti parametrov sa potvrdzuje:

a) Zistenie o zavedeni systému riadenia vyroby vo vSetkych miestach vyroby, o vytvoreni
organizacnych, personalnych a technickych predpokladov na trvalé udrziavanie kvality vyroby je podrobne
zdokumentované v Sprave o vysledku pociato¢nej inSpekcie miesta vyroby a systému riadenia vyroby ¢.
C1396/20/0004/2401/IC, vydanej vo FIRES, s.r.o.,, NO1396 dria 28. 08. 2020. Uplathovany systém
riadenia vyroby je v sulade so Zakonom Nariadenim CPR a technickymi Specifikdciami.

b) Zzhoda parametrov podstatnych vlastnosti vyrobku podrobne uvedenych v Posudeni a overeni
nemennosti parametrov ¢. C1396/20/0004/2401/SC, vydanom vo FIRES, s.r.o., NO1396 dna 28. 08. 2020
je potvrdend s tymito pravnymi predpismi a technickymi Specifikaciami: EN 16034: 2014.

3. POUZITIE VYROBKU

Vyrobok, Jednokridlové advojkridlové ocefové dvere, typ FRD-HFR-02, sa definuje ako uzaver
s poZziarnou odolnostou podla EN 16034: 2014 a ako vonkajSie dvere podla EN 14351-1: 2006+A2: 2016
ur¢ené na instalaciu v priestoroch s vyskytom oséb, pri ktorych hlavné zamyslané pouzitie je zabezpecit
pristup pre osoby.

Dvere vybavené zatvaracim zariadenim sa zatvaraju po kazdom otvoreni. Dvere, ktoré nie su vybavené
zatvaracim zariadenim, sa musia udrZiavat v trvalo uzatvorenej polohe.

Klasifikacia poZiarnej odolnosti Jednokridlovych ocelovych dveri bez tesnenia a bez padacej listy, typ
FRD-HFR-02, podfa EN 13501-2: 2016: E 240-CO0; El1 60-CO; El> 120-C0; EW 120-CO0.

Klasifikcia poZiarnej odolnosti Jednokridlovych ocelovych dveri s tesnenim a s padacou liStou, typ
FRD-HFR-02, podfa EN 13501-2: 2016: E 120-CO; El; 20-CO; El» 90-C0; EW 120-CO.
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Klasifikacia poZiarnej odolnosti Dvojkridlovych ocefovych dveri, typ FRD-HFR-02, podfa EN 13501-2:
2016: E 120-C0; El; 20-CO; El> 90-CO; EW 120-CO0 (obe orientacie);
E 120-CO0; El; 20-CO; El; 120-C0; EW 120-CO0 (zdvesy na nenaméahanej strane).

4. PODMIENKY POUZITIA VYROBKU

Podmienky pouzitia Jednokridlovych a dvojkridlovych ocelovych dveri, typ FRD-HFR-02, sa uvadzaju v
Klasifikacii poZiarnej odolnosti ¢. FIRES-CR-051-18-AURS Vydanie 2, vydal FIRES, s.r.0., Batizovce dia
27.08. 2020.

Téato sprava je vypracovana na zéklade dokumentov, uvedenych v €lanku 2 odsek a) a v ¢lanku 2 odsek
b). Uvedené dokumenty su jej neoddelitelnou sucastou.

Datum vypracovania:  28. 08. 2020 oAby

b/
& %

Téato sprava obsahuje celkom 2 strany. A=A 2
=] =
. = /FIRES 53¢
Zodpovedny zamestnanec: =, The Experts on Pie Sty 2
Ing. Henrieta Lapkova %, g IO A
vedlca COV R TR el st —

Rozdelovnik vytlaékov:

Vytlacok €. 1: FIRES, s.r.0., NO 1396, Akreditovany certifikatny orgdn na vyrobky, Osloboditelov 282,
059 35 Batizovce, Slovenské republika

Vytlagok &. 2: VIPAX, a.s., Pramyslova 539, 763 17 Lukov, CR

Projekt &.: PR-19-0452
VytlaGok €.: 2

Reprodukovanie alebo pouzitie spravy o certifikacii nemennosti parametrov na Gcely publikacie akéhokolvek druhu, inzercie
alebo pod. je mozné iba v celosti, inak na zaklade predchadzajiuceho pisomného sthlasu vykonavatefa. Tato sprava nie je
schvalenie vyrobku certifikacnym, alebo akreditacnym organom.
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The Experts on Fire Safety

Sprava o vysledku pocéiato€nej inSpekcie
vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby

podla Nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady EU &. 305/2011
(dalej len Nariadenie CPR)

C1396/20/0004/2401/1C
VYROBOK: Jednokridlové a dvojkridlové ocelové dvere, typ FRD-HFR-02
VYROBCA: VIPAX, a.s., Primyslova 539, 763 17 Lukov, CR

MIESTO VYROBY: VIPAX, a.s., Primyslova 539, 763 17 Lukov, CR

POCIATOCNU INSPEKCIU VYKONAL: Ing. Méria Gadperova, veduci indpektor, dia 11. 10. 2019

1. UPLATNOVANIE SYSTEMU RIADENIA VYROBY

Priebeh poéiato€énej inSpekcie:

Pociato¢nud inSpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby u vyrobcu vykonal FIRES, s.r.o. Batizovce
NO 1396 drfia 11. 10. 2019. Bola preverena vSetka internd dokumentéacia vyrobcu v ramci vyrobného
programu vyrobcu. Podrobny priebeh pociato¢nej inSpekcie je opisany v Zdzname z pociatoCnej inSpekcie,
ktory vznikol v mieste vykonu a teraz je uloZeny v archive NO FIRES, s.r.o0. Batizovce.

V priebehu pociatocnej inSpekcie sprevadzali inSpektora pan Jadrnicek, konatel a pani JadrniCkova,
prokurista.

InSpektor sa presvedcil, Ze vyrobca uplatiiuje systém riadenia vyroby a tak zabezpecuje, Ze vyrobu opustia
len vyrobky zhodné s technickou Specifikdciou a Nariadenim CPR pre stanovenu oblast pouZzitia vyrobku.
Vyrobca mé& vydanud vnutorni dokumentaciu, podfa ktorej vyraba, kontroluje, expeduje svoje vyrobky.
InSpektor povazuje za dbélezité uviest, Ze strojové vybavenie je vyhovujlce, udrZziavané vo vybornej
technickej kondicii. Prislusné vyrobné miesta suU vybavené aktualnym technologickym postupom
a vykresovou dokumentaciou.

Na kontrolné postupy sa pouZivaju meradld schopné prevadzky a su kalibrované. Vyrobca vysledky
kontrol zaznamenéva, vyhodnocuje a uchovava. Vybavenie meradlami a personalom je vyhovujuce.
Vyrobca vedie dokumentaciu systému riadenia vyroby a potrebné zistenia do nej zaznamenava. Rozsah
kontrol a interval su jednoznacne stanovené. Pripady zistenia nezhodnych vyrobkov v toku vyroby a dalSia
manipulécia s nimi, su popisané.

Dokumentéciu vyrobca uchoviva 10 rokov. Jednotlivé objednavky, zakazky a vyrobky si dostato¢ne
evidované cez operacny systém vyrobcu a tak su spatne identifikovatelné.

Vyrobca je pripraveny poskytovat potencidlnemu odberatefovi aktualne uZivatelské informéacie
o stavebnom vyrobku. Vyrobca je pripraveny viest a udrzZiavat evidenciu pripadnych staznosti/reklamacii
na vyrobok a prijal zavédzok oznamovat Udaje o tejto evidencii staznosti/reklamécii Notifikovanej osobe.

V z&vere inSpektor konstatuje, Ze nezhody zistené neboli a vyrobca vysledkom pociatoCnej inSpekcie
porozumel.

Dlhodobé vysledky atrendy kfacovych ukazovatefov vykonnosti organizécie, suUvisiace s vyrobou
podobnych vyrobkov ukazuju, Ze zavedeny systém riadenia vyroby je efektivny a fungujuci a bude
efektivne fungovat aj pri vyrobe certifikovaného vyrobku.

Veduci inSpektor konStatuje, Ze s ohfadom na vzorkovaciu metdédu sa nedaju vylacit neidentifikovatelné
odchylky od poZziadaviek na systém riadenia vyroby.

FIRES 040b/1-08/04/2020-S SPRAVA O VYSLEDKU POCIATOCNEJ INSPEKCIE ¢&.: C1396/20/0004/2401/1C
1/2



Nezhody a nedostatky systému riadenia vyroby zistené pri vykone podiato€nej inSpekcie: Ziadne
s tymito pravnymi predpismi a technickymi Specifikdciami: —

2. CELKOVE ZHODNOTENIE POCIATOCNEJ INSPEKCIE

Uplatiovany systém riadenia vyroby je vsulade s ustanoveniami Nariadenia CPR a technickymi
Specifikdciami EN 16034: 2014. Jeho uUroven vytvara predpoklady zabezpe€enia hodnbt parametrov
podstatnych vlastnosti vyrobku, ktoré maju vplyv na zakladné poZziadavky na stavby asu uvedené
v Posudeni a overeni nemennosti parametrov ¢. C1396/20/0004/2401/SC vydanom NO 1396 FIRES, s.r.o.
Batizovce, dria 28. 08. 2020.

3. LEHOTY NA ODSTRANENIE NEZHOD

Neboli stanovené.

4. ODPORUCANIA

Neboli formulované.

Nasledujuci priebezny dohlad je naplanovany na oktéber 2020.

Vyrobca/ Ziadatel je povinny zaslat FIRES, s.r.o., COV Ziadost o priebezny dohlad nad systémom riadenia
vyroby najneskér 01.10.2020.

Batizovce, 28.08.2020

Vypracoval: %‘
Ing. Samuel Skokan /

inSpektor
pyd G ke 4
& o
5N 2
= /FIRES 53¢
Zastupca opravnenej notifikovanej osoby: T, The Experis on Fue Sutey 5
Ing. Henrieta Lapkova %, o IO
vedlca COV i T et i
Pocet stran spravy: 2 Pocet priloh / stran: 0/ 0
Pocet vytlackov: 2 Vytlacok €.: 2

Projekt €. : PR-19-0452

Rozdelovnik vytlackov:
vytlaok €. 1:  FIRES, s.r.0., NO 1396, Osloboditefov 282, 059 35 Batizovce, Slovenska republika
vytlacok €. 2: VIPAX, a.s., Priimyslova 539, 763 17 Lukov, Ceska republika

Reprodukovanie alebo pouZitie spravy o pociato¢nej inSpekcii Ucely publikacie akéhokolvek druhu, inzercie alebo pod. je
mozné iba v celosti, inak na zaklade predchadzajiceho pisomného sthlasu notifikovanej osoby. Tato sprava nie je
schvélenie systému riadenia vyroby certifikacnym alebo akredita¢nym organom.
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NOTIFIKOVANA OSOBA 1396
Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce, Slovensko
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The Experts on Fire Safety

Posudenie a overenie nemennosti parametrov
uplatnenim systému posudzovania parametrov 1

podla Nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady EU &. 305/2011
(dalej len Nariadenie CPR)

VYROBOK:

SKUSANY VYROBOK:

VYROBCA:

MIESTO VYROBY:

¢.: C1396/20/0004/2401/SC

Jednokridlové a dvojkridlové ocelové dvere, typ FRD-HFR-02

Jednokridlové a dvojkridlové ocelové dvere,

typ FRD-HFR-02, FRD-HFR-02-2K

VIPAX, a.s., Praimyslova 539, 763 17 Lukov, CR

VIPAX, a.s., Primyslova 539, 763 17 Lukov, CR

1. POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

Typ vyrobku je ureny skuSkami typu na vzorkach vyrobkov odobratych NO, na zaklade vypoctu typu,
tabulkovych hodnét alebo opisnej dokumentéacie vyrobku, podla normy EN 16034: 2014 nasledovne:

Vlastnost’

SkusSobna
metéda

Klasifikaéna
norma

Technicka
Specifikacia pre
posudzovanie
aoverovanie
nemennosti
parametrov

Parameter vyjadreny
arovhou, triedou
alebo opisom

Odkaz na
dokument
priloha
¢.2

Vy-
hodnotenie

Poziarna
odolnost

EN 1634-1

EN 13501-2

EN 16034
¢l 4.1

Jednokridlové dvere
bez tesnenia a bez
padacej listy
(obe orientacie)

E 240/ ElL1 60 /
El> 120 / EW* 120

Jednokridlové dvere

s tesnenim a padacou

liStou (obe orientacie)
E 120/El1 20 /
El> 90/ EW 120

Dvojkridlové dvere
(obe orientacie)
E 120/El1 20 /
El2 90/ EW 120

Dvojkridlové dvere
(zavesy na
nenamahanej strane)
E 120/El1 20 /
El, 120/ EW 120

(3]

vyhovuje
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Technicka
L . |Specifikacia pre , . |Odkaz na
Vlastnost Skusobna Klar?g:lr;a;na posudzovanie Pau,r?(;r\wlgtoefj vt)ﬁ:g(r)iny dokument Vy-
metoda aoverovanie " priloha |hodnotenie
. alebo opisom -
nemennosti €. 2
parametrov
Tesnost proti ) ) EN 16034 1) i i
prieniku dymu EN 1634-3 EN 13501-2 ¢l. 4.2 NPD
Schopnost EN 16034 EN 16034 EN 16034 NPDY 3 3
uvolnenia ¢l. 5.3 ¢l. 4.3 ¢l. 4.3
Samouzatvaranie | EN 16034 EN 13501-2 EN 16034 2) .
¢ A2.2,A4| Cl.75523.4 &l. 44 c =1 vyhovuje

D NPD - pre vyrobok nie je vlastnost preukazana (“No Performance Determined”) (vlastnost nie je
deklarovana vyrobcom).

2 Tato vlastnost sa nevztahuje na dvere, ktoré nie st vybavené zatvaracim zariadenim. Takyto vyrobok
je trvalo udrziavany v uzavretej polohe.

* Vnorme EN 13501-2: 2016, ¢&l. 7.5.5.4 sa nedefinuje trieda EW 240, vyrobok v3ak spifia kritéria
celistvosti E a radiacie W za ¢as 240 mindt.

Posudenie a overenie nemennosti parametrov uplatnenim systému 3 bolo vykonané v dokumente
S1396/20/0004/2401/SC, vydanom FIRES, s.r.o0. Batizovce, NO 1396, dria 28. 08. 2020.

Nepotvrdzuje sa zhoda parametrov vlastnosti: Ziadne, s tymito pravnymi predpismi a technickymi
Specifikaciami: (-).

V rdmci posudenia a overenia nemennosti parametrov sa jednotlivé skusky typu na vzorkach vyrobku
vykonali v skiSobnych laboratériach: FIRES, s.r.0., Batizovce, Slovenska republika.

2. OPIS VYROBKU

Jednokridlové ocelové dvere

Rozmery

Celkové rozmery vyrobku (1303 x 2302) mm (Sirka x vyska)

Celkové rozmery kridla (1190 x 2235 x 100) mm (Sirka x vySka x hribka)
Rozmery otvoru (svetlost zarubne) (1100 x 2200) mm (Sirka x vyska)

Hmotnost dverného kridla 224 kg

Zéarubna

Ocelova rohova izolovana zarubna, vyrobend z ohybaného ocelového pozinkovaného plechu:

- predné €ast’ zarubne plech hr. 2 mm;

- zadna Cast zarubne plech hr. 2 mm;

- kotviaca Cast zarubne plech hr. 2 mm;

- zadné obloZenie zarubne plech hr. 1,2 mm.

Prednd a zadna Cast zarubne su po obvode navzijom spojené skrutkami (3,9 x 15) mm, umiestnenymi
v rozstupoch cca 200 mm. V spoji prednej a zadnej Casti je umiestneny pas dosky Promatect® H hr. 10
mm (vyrobca: Promat s.r.0., CR).

K prednej a zadnej €asti zarubne je po obvode bodovymi zvarmi upevnena kotviaca Cast zarubne.

Zadné obloZenie zarubne je k zadnej Casti zarubne upevnené po obvode ocelfovymi nitmi & 4 mm
v rozstupoch cca 300 mm.

Casti zarubne s odizolované protipoZiarnymi doskami Fermacell hr. 10 mm, Fermacell hr. 15 mm,
(vyrobca: FERMACEL GmbH, Nemecko) a doskami Grenamat AS hr. 10 mm, (vyrobca: GRENA a.s., CR).
Umiestnenie protipoziarnych dosiek v jednotlivych ¢astiach zarubne je znazornené vo vykresovej
dokumentacii k protokolu o skuske [1].
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KonsStrukcia dverného kridla

Ram kridla

- zhotoveny z ocelovych uzavretych profilov (40 x 24 x 2) mm — obvodovy ram a prie€na vystuha.

PrieCna vodorovna vystuha je vo vySke 1260 mm od spodnej hrany kridla (po stred vystuhy).

Jednotlivé €asti ramu si navzajom zvarené. K ramu kridla su privarené Styri ocefové podlozky (40 x 40 x
34) mm, ku ktorym su skrutkami M8 upevnené zavesy.

Jadro

ZloZenie v smere od zavesovej strany:

- doska Grenamat AS hr. 10 mm;

- doska Fermacell hr. 15 mm;

- mineradlna vina Isover N hr. 50 mm, objemovej hmotnosti 100-110 kg/m?3, (vyrobca: Saint — Gobain
Construction product CZ a.s., CR);

- doska Fermacell hr. 10 mm;

- doska Grenamat AS hr. 10 mm;

- pas dosky Promatect® H hr. 10 mm (umiestneny v styku s ramovym profilom);
- pas dosky Fermacell hr. 10 mm (umiestneny na bo¢nych okrajoch kridla, okrem spodného okraja).

Oplastenie

- vana a veko - z ocelovych pozinkovanych plechov hr. 1,2 mm, ohnutych do tvaru krabice.
Vana aveko sU navzjom zasunuté do seba. Spodny okraj kridla je zakonéeny U profilom
z pozinkovaného plechu hr. 1,2 mm, ktory je k oplaSteniu kridla upevneny bodovym zvarom;
okrem toho sa moZze pouzit pridavny profil z pozinkovaného plechu hr. 1,2 mm pre padaciu liStu Planet
PU (vyrobca: PLANET GDZ AG, Svajciarsko), v takom pripade sa v spodnom profile aplikuje napefiujlca
paska Tecnoflame TE S (vyrobca: Marvon s.r.l. Taliansko).

W
V ,
Pl %, /f“._ A »
7 I /\/ ) \

Rozmery polodrazky dverného kridla: (20 x 48) mm.

Spojenie jednotlivych €asti dverného kridla:

- oplastenie kridla a dosky Grenamat AS su navzajom spojené polyuretanovym lepidlom SikaForce® -
7110 L55 (vyrobca: Sika CZ s.r.0., CR);

- dosky Fermacell a mineralna vina Isover N s navzajom spojené polyuretanovym lepidlom SikaForce®
7110 L55;

- dosky Fermacell a ocelovy rdm kridla st navzajom spojené skrutkami (3,8 x 25) mm a (3,8 x 40) mm;

- dosky Fermacell a Grenamat AS s navzajom spojené ocefovymi sponami (1 x 10 x 37) mm.

Napenovacia paska

Tecnoflame (vyrobca: Marvon s.r.l., Taliansko) s rozmermi (40 x 2) mm - v polodrazke dverného kridla,
v mieste zadmku preruSend; v pripade pouZzitia padacej liSty sa tato napefiujica paska aplikuje aj na
spodnej strane kridla v ukon€ovacom U profile kridla.

Tesnenie

Bez tesnenia na zarubni a dvernom kridle

FIRES 019/C-02/03/2020-S POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV &.: C1396/20/0004/2401/SC
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Alternativne:

Samolepiace tesnenie L2 (16 x 13) mm (vyrobca TRIBOLET ZAC Actione, France) umiestnené po obvode
zarubne a po obvode dverného kridle . ;

vl

= - (_,\A = * -\ __IH_. r e e
\‘-._‘ ( :}y
Padacia liSta I
Bez padacej listy.

Alternativne: 3
Planet PU (vyrobca: PLANET GDZ AG, Svajciarsko).

Zavesy

4 ks dvojdielne dverné zavesy, typ SHS (vyrobca: Vipax a.s., CR).

Spodné diely zavesov su privarené k zarubni.

Horné diely zavesov su upevnené ku kridlu skrutkami M8.

Umiestnenie zavesov

- vzdialenosti od horného okraja kridla po dosadaciu plochu zavesov: 200 mm, 400 mm, 1225 mm
a 2010 mm;

- vzdialenost od spodného okraja kridla po dosadaciu plochu zavesu: 190 mm.

Zadmok

Zadlabovaci zamok NEMEF 1769 (vyrobca: Assa Abloy) so zdmkovou viozkou typ FAB 200RDSD/40+90
(vyrobca: FAB / ASSA ABLOY).

Umiestnenie strelky zdmku: 1060 mm od spodného okraja dverného kridla po spodny okraj strelky zamku.

Kovanie
Krucka/kluéka, typ COSLAN SPECIAL 2003, nerez (dovozca. MP-KOVANI s.r.0., CR).

Uzatvaraci mechanizmus
GEZE TS 4000 (vyrobca: GEZE GmbH, Nemecko).

Upevnenie vyrobku

Vyrobok je zabudovany do tuhej normovej podpornej konStrukcie z pérobeténovych tvarnic objemovej
hmotnosti 613 kg/m?, hribky 200 mm.

Zéarubna je upevnena k podpornej konstrukcii pomocou univerzéalnych rdmovych kotiev so Sesthrannou
hlavou, typ HILTI HRD-H 10 x 140 mm cez kotviace otvory v zarubni.

Rozmiestnenie kotviacich otvorov po obvode zarubne:

- po 6 ks na zvislych stranach zarubne, umiestnené 150 mm, 500 mm, 850 mm, 1200 mm, 1550 mm
a 1900 mm od spodného okraja zarubne po stred otvoru;

- 2 ks na vodorovnej hornej strane zarubne, 300 mm od zvislych vonkajSich okrajov zarubne.

Skara medzi zarubriou a podpornou konstrukciou Sirokd cca 6 mm je vyplnena minerélnou vinou, typ
Isover DOMO objemovej hmotnosti 11,5 kg/m? (vyrobca: Saint — Gobain Construction product CZ a.s.,
CR).

Okraje zarubne v styku s podpornou konstrukciou su utesnené tmelom PROMASEAL®-AG (vyrobca:
Promat s.r.o., CR).

PodrobnejSie informéacie o vyrobku su zndzornené vo vykresovej dokumentacii k protokolu o skuske [1].
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Dvojkridlové ocelové dvere

Rozmery
Celkové rozmery (2700 x 3030) mm (Sirka x vyska)
Celkové rozmery aktivneho kridla (1326 x 2964 x 100) mm (Sirka x vySka x hrubka)
Celkové rozmery pasivneho kridla (1326 x 2964 x 100) mm (Sirka x vySka x hrubka)
Rozmery otvoru (svetlost zarubne) (2497 x 2928) mm (Sirka x vyska)
Hmotnost dvernych kridel aktivne kridlo 272,2 kg
pasivne kridlo 268,9 kg
Zéarubna

Ocelova rohové izolovana zarubna s preruSenym tepelnym mostom, vyrobena z ohybaného ocelového
pozinkovaného plechu:

- predné €ast’ zarubne pozinkovany plech hr. 2 mm;

- zadna Cast zarubne pozinkovany plech hr. 2 mm;

- kotviaca Cast’ zarubne pozinkovany plech hr. 3 mm;

- zadné obloZenie zarubne pozinkovany plech hr. 0,8 mm.

Prednd a zadna Cast zarubne su po obvode navzijom spojené skrutkami (3,9 x 15) mm, umiestnenymi
v rozstupoch cca 200 mm. V spoji prednej a zadnej Casti je umiestneny pas dosky Promatect® H hr. 10
mm (vyrobca: Promat s.r.0., CR) — preruseny tepelny most.

K prednej a zadnej €asti zarubne je po obvode bodovymi zvarmi upevnena kotviaca Cast zarubne.

Zadné obloZenie zarubne je k zadnej Casti zdrubne upevnené po obvode ocefovymi nitmi @ 4 mm,
umiestnenymi v rozstupoch cca 300 mm.

Casti zarubne st izolované protipoziarnymi doskami Fermacell hr. 10 mm, Fermacell hr. 15 mm, (vyrobca:
FERMACEL GmbH, Nemecko) adoskami Grenamat AS hr. 10 mm, (vyrobca: GRENA a.s., CR).
Umiestnenie protipoziarnych dosiek v jednotlivych ¢astiach zarubne je znazornené vo vykresovej
dokumentacii k protokolu o skuske [4].

KonStrukcia dvernych kridel

Ram kridel
- obvodovy rdm - z ocefovych uzavretych profilov (40 x 40 x 2);
- prie¢ne vystuhy - profil U (32 x 40) mm z pozinkovaného plechu hr. 3 mm, umiestnené vo vyske
1239 mm a 1989 mm od spodnej hrany kridel po hornd hranu vystuh.
V mieste zadmku je vystuha na uchytenie zamku vyrobena z pozinkovaného plechu 1,5 mm.
Jednotlivé Easti rAmu sU navzajom zvarené.
Kramu kridla st privarené Styri ocelové podlozky (40 x 40 x 35) mm, ku ktorym s skrutkami M8
upevnene zavesy,

Jadro

ZloZenie v smere od zavesovej strany:

- doska Fermacell hr. 15 mm;

- mineralna vina Isover N hr. 70 mm, objemovej hmotnosti 100-110 kg/m® (vyrobca: Saint — Gobain
Construction product CZ a.s., CR);

- doska Fermacell hr. 10 mm.

V styku s ramovou konstrukciou kridla:
- dosky Fermacell hr. 10 mm;

Dosky Fermacell a mineralna vina Isover s navzajom spojené polyuretanovym lepidlom SikaForce® 7110
L55. Dosky Fermacell a ocefovy rdm kridla st navzajom spojené skrutkami (3,8 x 25) mm a (3,8 x 40) mm;

Oplastenie

- vafna a veko - z ocelovych pozinkovanych plechov hr. 1,2 mm, ohnutych do tvaru krabice.
Vana a veko sa kazdé sklada z 3 Casti (plechov), ktoré su zahnuté do poZadovaného tvaru, spojené
zvéranim a navzajom zasunuté do seba.
V mieste vodorovnych vystuh je oplaStenie upevnené k vystuhdm pomocou skrutiek (& 3,9 x 50) zo
strany zavesov a (J 3,9 x 45) z vnutornej strany dveri v rozstupoch 150 mm.
Spodny okraj kridla je zakon¢eny U profilom z pozinkovaného plechu hr. 1,2 mm, ktory je k oplasteniu
kridla upevneny bodovym zvarom; v profile je pouZitd napenujluca paska (opisana dalej);
méZe sa pouZit pridavny profil z pozinkovaného plechu hr. 1,2 mm pre padaciu liStu Planet PU (vyrobca:
PLANET GDZ AG, Svajciarsko).
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Rozmery polodrazky dverného kridla: (20 x 48) mm.

Napenovacia paska
Tecnoflame (vyrobca: Marvon s.r.l., Taliansko) s rozmermi (40 x 2) mm je umiestnena v polodraZzke po
obvode dvernych kridel a na spodnej hrane dvernych kridel.

Tesnenie
Samolepiace tesnenie L2 (16 x 13) mm (vyrobca: TRIBOLLET ZAC Actione, France) je umiestnené po
obvode zarubne a po obvode dvernych kridel.

Zavesy

4 ks dvojdielne dverné zavesy, typ SHS (vyrobca: Vipax a.s., CR).

Spodné diely zavesov su privarené k zarubni.

Horné diely zavesov su upevnené ku kridlu skrutkami M8.

Umiestnenie zavesov

- vzdialenosti od horného okraja kridla po dosadaciu plochu zavesov: 195 mm a 395 mm,

- vzdialenosti od spodného okraja kridla po dosadaciu plochu zavesov: 190 mm a 1385 mm.

Zamok

Aktivne dverné kridlo:

Zadlabovaci zamok, typ NEMEF 1769 (vyrobca: Assa Abloy) so zamkovou vioZkou typ FAB 50D 35+55
(vyrobca: FAB / ASSA ABLOY).

Umiestnenie strelky zdmku: 1060 mm od spodného okraja dverného kridla po spodny okraj strelky zamku.

Pasivne dverné kridlo:

2 ks automaticka dverna zavora, typ OLDA 27HZ (vyrobca: Assa Abloy).

Umiestnenie strelky zavor: 240 mm od spodného okraja kridla po stred strelky automatickej dvernej zavory
a 240 mm od horného okraja kridla po stred strelky automatickej dvernej zavory.

Kovanie i .
Kru€ka/klucka, typ Favorit special (dovozca. MP-KOVANI s.r.o0., CR).

Automaticky uzatvaraci mechanizmus

DC300 bez aretacie (vyrobca: ASSA ABLOY Sicherheitstechnik GmbH) — povrchovo montované na oboch
dvernych kridlach alebo

TS 4000 EN 5-7 bez aretacie (vyrobca: GEZE, Germany) — povrchovo montované na oboch dvernych
kridlach.

Koordinator zatvarania
Typ EV-1 (dodavatel: GU-stavebni kovani CZ, spol. s r.0.).

Upevnenie vyrobku
Vyrobok je zabudovany do tuhej normovej podpornej konstrukcie z pérobeténovych tvarnic objemovej
hmotnosti 613 kg/m?, hribky 200 mm.

Zéarubna je upevnena k podpornej konstrukcii pomocou univerzéalnych rdmovych kotiev so Sesthrannou
hlavou, typ HILTI HRD-H 10 x 140 mm cez kotviace otvory v zarubni.

Rozmiestnenie kotviacich otvorov po obvode zarubne:

- 8 ks na zvislych stranach zarubne, umiestnené 150 mm, od spodného okraja zarubne po stred
kotviaceho otvoru, dalej v rozostupoch 350 mm;

- 3 ks na vodorovnej hornej strane zarubne, v strede Sirky a 800 mm stredu zarubne.

Skara medzi zarubriou a podpornou konstrukciou Siroka cca 10+ 5 mm je vyplnena mineralnou vinou, typ
Isover DOMO objemovej hmotnosti 11,5 kg/m?® (vyrobca: Saint — Gobain Construction product CZ a.s.,
CR).

Okraje zarubne v styku s podpornou konstrukciou su utesnené tmelom PROMASEAL®-AG (vyrobca:
Promat s.r.o., CR).
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PodrobnejsSie informéacie o vyrobku su uvedené vo vykresovej dokumentacii k protokolu o skuske [4].

3. POUZITIE VYROBKU

Vyrobok, Jednokridlové a dvojkridlové ocelové dvere, typ FRD-HFR-02 sa definuje ako uzaver
s poZiarnou odolnostou podla EN 16034: 2014 a ako vonkajSie dvere podla EN 14351-1: 2006+A2: 2016
uréené na instalaciu v priestoroch s vyskytom oséb, pri ktorych hlavné zamyslané pouzitie je zabezpecit
pristup pre osoby.

Dvere vybavené zatvaracim zariadenim sa zatvaraju po kazdom otvoreni. Dvere, ktoré nie su vybavené
zatvaracim zariadenim, sa musia udrZiavat v trvalo uzatvorenej polohe.

Klasifikacia poZiarnej odolnosti Jednokridlovych ocelovych dveri bez tesnenia a bez padacej listy, typ

FRD-HFR-02, podfa EN 13501-2: 2016: E 240-CO0; El1 60-CO; El> 120-C0O; EW 120-CO.
Klasifikacia poZiarnej odolnosti Jednokridlovych ocelovych dveri s tesnenim a s padacou liStou, typ
FRD-HFR-02, podfa EN 13501-2: 2016: E 120-CO; El; 20-CO; El, 90-CO; EW 120-CO0.

Klasifikacia poZiarnej odolnosti Dvojkridlovych ocefovych dveri, typ FRD-HFR-02, podfa EN 13501-2:
2016: E 120-C0; El; 20-CO; El2 90-CO; EW 120-CO0 (obe orientacie);
E 120-CO0; El; 20-CO; El; 120-C0; EW 120-CO0 (z&vesy na nenamahanej strane).

4. PODMIENKY POUZITIA VYROBKU
Podmienky pouzitia Jednokridlovych a dvojkridlovych ocefovych dveri, typ FRD-HFR-02 sa uvadzaja v [3].

Upozornenie:

Tento dokument nie je schvalenim vyrobku certifikacnym alebo akreditanym organom.

Batizovce, 28.08.2020 ff: ]
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Zoznam priloh:

Priloha €. 1  Predpisy a podklady, pouZzité pri postdeni a overeni nemennosti parametrov (1x A4)

Priloha €. 2  Zoznam citovanych a savisiacich dokumentov pouZzitych pri posudeni a overeni nemennosti
parametrov (1x A4)

Rozdelovnik vytlaékov:

vytlacok €. 1: FIRES, s.r.0., NO 1396, Akreditovany certifikacny organ na vyrobky,
Osloboditefov 282, 059 35 Batizovce, Slovenska republika

vytlagok &. 2:  VIPAX, a.s., Pramyslova 539, 763 17 Lukov, CR

Projekt &.: PR-19-0452
VytlaGok €.: 2

Posudenie a overenie nemennosti parametrov plati ak sa dodrziava technolégia vyroby, nenastala vymena technologického
zariadenia alebo nedoSlo k zmene pouzitych surovin a polotovarov. Pri zmene uvedenych podmienok treba poziadat’
o vykonanie nového posidenia a overenia nemennosti parametrov.

Pouzitie tohto dokumentu pre Ucely publikacie akéhokolvek druhu, inzercie a pod. je mozné iba v celku, inak so sihlasom
notifikovanej osoby.
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Priloha €. 1
Predpisy a podklady, pouZité pri vykonani posudenia a overenia nemennosti parametrov

Nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (EU) & 305/2011, ktorym sa ustanovuji harmonizované
podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh a ktorym sa zruSuje smernica Rady 89/106/EHS

EN 14351-1: 2006 Okna a dvere. Norma na vyrobky, funkéné charakteristiky. Cast 1: Okna a vonkajsie
+ A2: 2016 dvere

EN 13501-2: 2016 Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 2:
Klasifikacia vyuzivajuca Udaje zo skuSok poZiarnej odolnosti.

EN 16034: 2014 Dvere, priemyselné, garazové brany, vrata a otvaravé okna. Norma na vyrobky,
funk¢né vlastnosti. PozZiarna odolnost a/alebo tesnost proti prieniku dymu.

EN 1634-1: 2014  SkusSanie poziarnej odolnosti a tesnosti proti prieniku dymu zostav dveri, uzaverov
+ Al: 2018 a otvaracich okien a prvkov stavebného kovania. Cast 1: Skusky poZiarnej odolnosti
zostav dveri, uzaverov a otvaracich okien.
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Priloha €. 2

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouZitych pri posudeni a overeni nemennosti
parametrov

[1] Protokol o skuSke poZiarnej odolnosti €. FIRES-FR-008-18-AUNS, vydal FIRES, s.r.0., Batizovce
dria 12. 03. 2018;

[2] Protokol o rozSirenej aplikacii pre poZiarnu odolnost €. FIRES-ER-011-18-NURS Vydanie 2, vydal
FIRES, s.r.0., Batizovce diia 27. 08. 2020;

[3] Klasifikacia poZiarnej odolnosti s definiciou rozSirenej aplikacie vysledkov skusky ¢. FIRES-CR-
051-18-AURS Vydanie 2, vydal FIRES, s.r.0., Batizovce drfia 27. 08. 2020;

[4] Protokol o skuSke poZiarnej odolnosti €. FIRES-FR-045-18-AUNS, vydal FIRES, s.r.o., Batizovce
dria 18. 04. 2018;

[5] Posudenie a overenie nemennosti parametrov uplatnenim systému posudzovania parametrov 3
podla Nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady EU €. 305/2011 &. S1396/20/0004/2401/SC,
vydané NO 1396 FIRES, s.r.o. Batizovce, 28. 08. 2020
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